OZYIGIT

Mihendislik Makina ve Metalurji San. Tic. Ltd. Sti.

Standart Elemanlar

WWW.0zyigit.com



GRAFITLI KAYDIRMA ELEMANLARI

Grdfitli kaydirma elemanlari: Tagiyici ana yapisi gen-  sorttnme hizlari ve agir yUkler en yaygin kullanim
likle yOksek dayanimli bronz olan, kati yaglayici grafit  sahalaridir.

ile donatilmig yataklar, burglar, plakalar ve muhtelif

sekillerdeki kizaklardir. Endustride uzun yillardir basari  Tasityicr ana yapi: YOksek dayanimli bronzlar
ile kullanilmaktadirlar. Ozellikle dustk devirler, dusik  kullanilmaktadir.

M.DEGERLER
Akma dayanimi  Cekme Kopma Sertlik YUzey basinci
RpO0,2 dayanimi uzamasi HB30 Plim
MALZEME (N/mm?) (N/mm?2) A; (%) (N/mm?2) *
CuZn25AI5Mn4Fe3 480 750 5 180 160
EN1982
CuAl10Fe5Ni5 280 650 13 150 125
EN1982

* Misaade edilen en yiiksek yiizey basina.

Kaymayi saglayan ézel grafit: Zayif kristal baglari sayesinde kicik sirtinme kuvvetlerinde bile kolayca yizey-
ler arasina dolarak kati yaglayici gérevini yerine getirmektedir. Ayrica ortamdaki diger kimyasallardan ve sudan
etkilenmeyerek etkin olarak kaydirmay: saglamaktadir.

Yaygin kullanim alanlari: Otomotiv sanayi, kalip imalat sanayi, plastik enjeksiyon makineleri ve kaliplari,
genel makine sanayi, tasiyici bant sistemleri, denizcilik uygulamalari.

Grdfitli sistemin GstunlUkleri:

* Cok iyi kaydirma ve yataklama dzelligi.

* DuUsUk devirler ve agir yuklerde yiksek tasima kapasitesi.
* Su ve diger kimyasallar altinda ¢alisabilme &zelligi.

* Sira digi sicakliklarda yiksek verim (-50°C +150°C).

* YUksek titresimlere ve darbelere dayanim &zelligi.

* YUksek aginma dayanimu.

* Statik ve dinamik yuklere dayanim.

* Yiksek isiiletim kabiliyeti.

* Paslanmaya ve deniz suyuna karsi yuksek paslanma direnci.
* Klasik yaglamaya oranla dustk cevre kirliligi.

* Yagd pompasi ve yaglama sistemi gerektirmemesi.

ilk kullanim: Grafitli kaydirma elemanlarinin émorlerini artirmak amaciyla, ilk kullanimlarinda gres yaglarla
ince bir sekilde yaglanarak isletmeye alinmalari tavsiye edilir.

isletmemizde otomobil Ureticisi firmalarin standartlari, esitli firmalarin standartlar veya musterilerimizin
kendi cizimlerine gére 6zel imalatlar yapilmaktadir.

Not: Gincellenmis Urin kataloglarimiz icin litfen www.ozyigit.com’u ziyaret ediniz.




STANDART GRAFITLI BRONZ DUZ BURC
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STDB 16 16 22 0,75 2 20
ST DB 20 20 28 0,75 4 20
ST DB 25 25 33 0,75 4 25
ST DB 30 30 40 0,75 4 30
ST DB 40 40 50 1,5 4 40
ST DB 50 50 62 1,5 4 50

Malzeme: Grafitli bronz.




STANDART GRAFITLI BRONZ SAPKALI BURC
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di1 d2 d3 K] 14 rl r2 I 12
STSB 16 16 22 29 3 2 1 0,5 25 22
ST SB 20 20 30 40 5 3 2 0,5 25 20
ST SB 25 25 35 45 5 3 2 0,5 30 25
ST SB 30 30 40 50 5 3 2 0,5 30 25
ST SB 40 40 50 65 5 3 2 0,6 40 35
ST SB 50 50 60 75 5 3 2 0,6 50 45

Malzeme: Grafitli bronz.



STANDART GRAFITLI BRONZ 0.S. BURC
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d1 d2 d3 rl r2 14 13 12 1
ST OSB 25 25 35 40 3 2 11,5 7,5 24 43
STOSB30 |30 42 47 3 2 11,5 7.5 24 43
STOSB 40 |40 50 60 4 2 18,5 6 35,5 60
STOSB 50 |50 63 72 4 3 24,5 8 44,5 77

Malzeme: Grafitli bronz.




STANDART GRAFITLI BRONZ ENJEKSIYON BURC
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di d2 d3 13 14 15 r 11 12
STEB 15 15 20 25 6 2 6 1 52 46
ST EB 20 20 26 31 6 2 8 2 64 56
ST EB 24 24 30 35 6 3 8 3 74 66
ST EB 30 30 42 47 6 4 8 3 74 66
ST EB 40 40 54 60 10 5 12 3 98 86

Malzeme: Grafitli bronz.




GRAFITLi BRONZ DOGRUSAL KIZAK ARABASI®

DKA ALUMINYUM GOVDELI ACIK TiP ARABA
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Statik Dinamik Omur
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AnmaCapt Y E K 0 GCs(kN) Cd(kN) (Km)
DKA 16 16 33 |45|45[20| M5X12 |32 30| 60° 2,5 1,25 50
DKA 20 20 3850|5023 M6X12 | 35|35 60° 3,5 1,75 65
DKA 25 25 45160 | 65|27 | M6X12 (40| 40 | 60° 5,5 2,75 80
DKA 30 30 54 170]170|33| M8X18 |50 |50 | 60° 7.5 3,75 95
DKA 40 40 67 190190 |42 |M10X20| 65 | 65 | 60° 12,5 6,25 125

NOT:Tabloda verilen degerler sadece bilgilendirme amaglidir. Kullamim yerindeki kogullara gére farkli emniyet
katsayilari secilmelidir. OZYIGIT dlgiilerde degisiklik yapma hakkini sakh tutar.

Duisuk hiz ve agir yiklerin séz konusu oldugu, ézellikle kirli ve sicak ortamlardaki dogrusal hareket sistemleri icin
idealdir.

Bronz ve yaglayici grafit ikilisi kullanim sirasinda bakim ve yaglama gerektirmez. Sadece ilk montaj éncesinde
genel amagli bir gres yagd ile ¢ok ince yaglanarak yerine monte edilmelidir. Tozlu ortamlardaki kullanimlar igin
bu yaglamada tavsiye edilmez.

Grdfitli bronz-gelik alighrma sistemi, kizak Uzerine gelebilecek olan istenmeyen partikillerden (su, toz,kaynak
curufu, kalip ayirici ) etkilenmez.

YUk bilyeli sistemlerdeki gibi noktasal olarak degil, yizeysel olarak taginir. Bu nedenle indUksiyonlu mil yerine sert
krom kapli mil kullanabilirsiniz.

En yUksek calisma sicakhigi: 150 °C
En yUksek cizgisel hiz: 0,5 m/s




GRAFITLI BRONZ DOGRUSAL KIZAK ARABASI®

DKK ALUMINYUM GOVDELI KAPALI TiP ARABA

E
B
J
T
a | 0 o H
z P bl il B
F3 7 |L Ex FT
| | | | Y | | | |
— A ettt
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
NS i | | S T T T T

Statik Dinamik Omur

e Yok Yik
OZYIGIT

Anma Cap1 Y Cs(kN) Cd (kN) Km
DKK 16 |16 38,550 [44 |19 |[M5X12 |36 |34 [32,5(2,5 1,25 50
DKK 20 |20 41 54 |53 |21 |M6X12 |40 |40 [35 |3,5 1,75 65
DKK 25 |25 51,5 (76 [67 |26 |[M8X18 |54 |50 (41 5,5 2,75 80
DKK 30 |30 595178 |76 |30 [M8X18 (58 |58 |19 |7,5 3,75 95
DKK 40 |40 78 102 |90 |40 | M10X25|80 |60 |62 12,5 6,25 125

NOT:Tabloda verilen degerler sadece bilgilendirme amaglidir. Kullamim yerindeki kosullara gdre farkli emniyet
katsayilan secilmelidir. OZYIGIT dlciilerde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Duisuk hiz ve agir yuklerin séz konusu oldugu, ézellikle kirli ve sicak ortamlardaki dogrusal hareket sistemleri icin
idealdir.

Bronz ve yaglayici grafit ikilisi kullanim sirasinda bakim ve yaglama gerektirmez. Sadece ilk montaj éncesinde
genel amacli bir gres yag ile ¢ok ince yaglanarak yerine monte edilmelidir. Tozlu ortamlardaki kullanimlar igin
bu yaglamada tavsiye edilmez.

Grafitli bronz-gelik alighrma sistemi, kizak Uzerine gelebilecek olan istenmeyen partikillerden (su, toz,kaynak
curufu, kalip ayirici ) etkilenmez.

YUk bilyeli sistemlerdeki gibi noktasal olarak degil, yizeysel olarak taginir. Bu nedenle indUksiyonlu mil yerine sert
krom kaph mil kullanabilirsiniz.

En yUksek calisma sicakligi: 150 °C
En yUksek cizgisel hiz: 0,5 m/s
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d Montaj Civatast W Civata adeti
AP 07 28 050 - 20 7 Mé 28 50 4 2
AP 07 28 075 - 45 7 Mé 28 75 4 2
AP 07 28 100 - 70 7 Mé 28 100 4 2
AP 07 28 150 - 60 7 Mé 28 150 4 3
AP 07 38 050 - 20 7 Mé 38 50 6 2
AP 07 38 075 - 45 7 Mé 38 75 6 2
AP 07 38 100 - 70 7 Mé 38 100 6 2
AP 07 38 150 - 60 7 Mé 38 150 6 3
AP 07 48 075 - 45 10 | M8 48 75 6 2
AP 07 48 100 - 70 10 | M8 48 100 6 2
AP 07 48 125 - 95 10 | M8 48 125 6 2
AP 07 48 150 - 60 10 | M8 48 150 6 3
AP 07 75 075 45 45 10 | M8 75 75 6 4
AP 07 75 100 45 70 10 | M8 75 100 6 4
AP 07 75125 45 95 10 | M8 75 125 6 4
AP 07 75 150 45 60 10 | M8 75 150 6 6
AP 07 96 100 70 70 10 | M8 96 100 6 4
AP 07 96 125 70 95 10 | M8 96 125 6 4
AP 07 96 150 70 60 10 | M8 96 150 6 6

Tip 1: Yaglama gerektirmeyen grafitli bronz
Tip 2: Yag kanalli 1.2379/55 HRc gelik.
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Civata adeti

DTK 16 07 050 5,5 10 9,5 34 16 7 50 2
DTK 16 07 071 5,5 10 9,5 55 16 7 71 3
DTK 16 07 090 5,5 10 9,5 74 16 7 90 3
DTK 16 11 050 5,5 10 9,5 34 16 11 50 2
DTK 16 11 071 55 10 9,5 55 16 11 71 3
DTK 16 11 090 5,5 10 9,5 74 16 11 90 3
DTK 20 14 080 6,6 11 12 64 20 14 80 2
DTK 20 14 100 6,6 11 12 84 20 14 100 3
DTK 20 14 125 6,6 11 12 109 20 14 125 3
DTK 20 19 080 6,6 11 12 64 20 19 80 2
DTK 20 19 100 6,6 11 12 84 20 19 100 3
DTK 20 19 125 6,6 11 12 109 20 19 125 3
DTK 25 025 100 9 15 15,5 80 25 25 100 2
DTK 25 025 125 9 15 15,5 105 25 25 125 3
DTK 25 025 160 9 15 15,5 140 25 25 160 3
DTK 30 041 125 11 18 18 95 30 41 125 2
DTK 30 041 160 11 18 18 130 30 41 160 3
DTK 30 041 200 11 18 18 170 30 41 200 3
DTK 30 054 125 11 18 18 95 30 54 125 2
DTK 30 054 160 11 18 18 130 30 54 160 3
DTK 30 054 200 11 18 18 170 30 54 200 3

Tip 1: Yaglama gerektirmeyen grafitli bronz

Tip 2: Yag kanalli 1.2379/55 HRc celik.
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Civata adeti

LTK16 11050 |5,7 |4 55 [10 (9,5 34 4 11 16 50 2
LTK 16 11 071 57 |4 55 [10 (9,5 55 4 11 16 71 2
LTK16 11090 [5,7 |4 55 (10 (9,5 75 4 11 16 90 3
LTK20 19080 (6,8 |5 6,6 [11 12 64 5 19 20 80 2
LTK20 19 100 [6,8 |5 6,6 (11 12 84 5 19 20 100 |2
LTK2019 125 [6,8 |5 6,6 (11 12 109 |5 19 20 125 |3
LTK 25031 100 |9 6 9 15 155 |80 6 31 25 100 (2
LTK25031 125 |9 6 9 15 [155 |105 |6 31 25 125 |2
LTK 25 031 160 |9 6 9 15 (155 |140 |6 31 25 160 |3
LTK 30 49 125 11 7 11 18 |18 95 8 49 30 125 |2
LTK 3049 160 |11 7 11 18 |18 130 |8 49 30 160 |2
LTK 3049200 |11 7 11 18 |18 170 |8 49 30 200 |3

Tip 1: Yaglama gerektirmeyen grafitli bronz
Tip 2: Yag kanalli 1.2379/55 HRc celik.




KITLEME BLOKLARI
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KITLEME BLOKLARI

OZYIGIT

KB1118 M6 M4 (12 22 |12 |5 5 11 18
KB 11 22 M6  IM4 |15 25 |12 |85 |- - 5 11 22
KB 1130 M6  IM4 |15 25 |12 |14 16 |5 11 30
KB 11 50 M6  |IM4 |15 25 |12 |34 |24 |36 |5 11 50
KB 1518 M6 M4 |16 28 |12 |5 - 5 15 18
KB 15 22 Mé (M4 (20 32 |12 |85 |- - 5 15 22
KB 15 30 M6 (M4 |20 32 |12 |14 16 |6 15 30
KB 15 50 M6  |M4 (20 32 |12 |34 (24 |36 |6 15 50
KB 19 30 M8  |M4 (24 40 (16 |12 |- 16 |6 19 30
KB 19 38 M8 M4 |24 40 |16 |18 |- 24 |6 19 38
KB 19 53 M8  |M4 (24 40 |16 |33 |25 [39 |6 19 53
KB 24 30 M8 M4 |27 45 (16 |12 |- 16 |6 24 30
KB 24 38 M8 M4 |27 45 (16 |18 |- 24 |6 24 38
KB 24 53 M8 M4 |27 45 |16 (33 |25 [39 |6 24 53
KB 31 38 M10 |M6 |30 50 |20 |16 |- 18 |9 31 38
KB 31 50 M10 |M6 |30 50 |20 |26 |20 [30 |9 31 50
KB 31 71 M10 |M6 |30 50 |20 |47 |35 |51 |9 31 71
KB 39 38 M10 |[Mé |34 56 (20 |16 |- 18 [11 |39 38
KB 39 50 M10 [Mé6 |34 56 (20 |26 |20 |30 |11 |39 50
KB 39 71 M10 [Mé6 |34 56 |20 |47 |35 [51 |11 [39 71
KB 49 50 M12  [Mé |39 63 (25 |21 |- 30 (14 |49 50
KB 49 63 M12 |[Mé |39 63 |25 |34 |30 [43 |14 |49 63
KB 49 85 M12 |[Mé6 |39 63 |25 |56 |45 |65 |14 |49 85

Malzeme: 1.2311 eelik.
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A-A Kesiti

70°

Civata adeti

KBAP 11 18 1,5 |43 4,5 - 11 4 18 1
KBAP 11 22 15 |43 4,5 - 11 4 22 1
KBAP 11 30 1,5 |43 4,5 16 11 4 30 2
KBAP 11 50 15 |43 4,5 36 11 4 50 2
KBAP 15 18 15 |43 7 - 15 4 18 1
KBAP 15 22 15 |43 7 - 15 4 22 1
KBAP 15 30 1,5 |43 7 16 15 4 30 2
KBAP 15 50 1,5 |43 7 36 15 4 50 2
KBAP 19 30 1,5 |43 10 16 19 4 30 2
KBAP 19 38 1,5 (4,3 10 24 19 4 38 2
KBAP 19 53 15 (4,3 10 39 19 4 53 2
KBAP 24 30 15 (4,3 13 18 24 5 30 2
KBAP 24 38 15 (4,3 13 30 24 5 38 2
KBAP 24 53 1,5 |43 13 51 24 5 53 2
KBAP 31 38 15 |64 17 18 31 5 38 2
KBAP 31 50 1,5 |64 17 30 31 5 50 2
KBAP 31 71 15 |64 17 51 31 5 71 2
KBAP 39 38 15 |64 21 18 39 6 38 2
KBAP 39 50 1,5 |64 21 30 39 6 50 2
KBAP 39 71 15 |64 21 51 39 6 71 2
KBAP 49 50 1,5 |64 26 30 49 6 50 2
KBAP 49 63 15 |64 26 43 49 6 63 2
KBAP 49 85 1,5 |64 26 65 49 6 85 2

Tip 1: Yaglama gerektirmeyen grafitli bronz
Tip 2: Yag kanalli 1.2379/55 HRc celik.
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